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Kvalitni kava
lahodna chut a aroma

e Kvalitni surovina
* Profesionalni zarizeni

* DodrZeni postupu pfi pripravé
 prazeni kavy (teplota, Cas, chlazeni)

e uskladnéni (vakuové uzavrit, chranit proti
vihkosti)

* mleti (nastaveni hrubosti)
» extrakce kavy (mnozstvi, teplota, cas, tlak)
kvalita vody (filtrovana, zmékcena)

Matsui : Material Handling Key of Success

e

=.7100%" ¢
ARABICA "

v I
A
| 4 4

"ETIOPIE*

Pravé espresso:
7-20-95-9-25
7 - mnozstvi kavy
20 - temper tlak 20 kg
95 - stupnu teplota vody

9 - tlak vody v barech
25 - sekund extrakce (az 30)

Vysledek - prvotridni, kvalitni,
lahodny a zdravotné nezavadny
Salek kavy.




Vstrikovani plastu

@ A ®

CiL \ l PROBLEMY \ l GLOBALNI POHLED \
« vytvorit co nejlepsi ¢ zZamereni se na « je tfreba myslet na
produkt parametry lisu a »nakladdni
« v tom nejlepsim forem na Ukor s materialy*
mozném case nakladani z globdiniho pohledu
* ZA CO nejnizsi cenu s materidlem s preprava +
« nedostatek znalosti a recyklace + suseni +

zdjem o periferie ddavkovani/michdani
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Nakladani s materialem

- Davkovani a michani

 Suseni

- Doprava materidlu

 Recyklace

« Centrdini systémy

 Lokalnireseni

« Porovnani centrdiniho
systému a lokdlnich

nasavacu vzhledem
ke kvalité materidlu

Matsui : Material Handling Key of Success



Davkovani a michani

Pfresnost poméru materidalu (MB / recyklat
/ aditiva / virgin) podle reologickée studie

1. Rovnhovdha mezi viskozitou a tekutosti
(Nedoteceni / Preteceni / Propadliny (Void))

2. Technické vlastnosti dilu
(Praskliny/ Delaminace / Krehkost)

3. Barevné vady
(Skvrnitost / Stiibreni)
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Suseni

Znamé problémy
 Hydrolyza: krehkost / praskliny
« Vzhled : mléCnéni / bubliny

Susicka: jediné zarizeni ovliviiujici plyn (nezndmy
obsah prisad ) a vihkost
« Problémy zpusobené plynem (diesel effect /
ucpani trysek / nedoteceni - short shot /
bubliny / usazeniny

* Presuseni — zvysuje moznost nedoteceni short
shot / bubliny

Vakuové suseni / Susicka na dusik je alternativa
(rychlost / nizka teplota - idealni pro citlive
materialy )
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Recyklace

Vysokorychlostni # Pomalubézné
« Rychlost vs Kroutici moment
« Lopatky vs Rotacni noze
« Sito vs Zuby
« Mékké vs Tvrdé

Problémy
 Prach / Jemné Cdastice / Dlouhé Cdasti
« Statickd elektrina

« Degradace materidlu (molekularni
struktura)

* Primési
Uzaviena smycka

Matsui : Material Handling Key of Success




Doprava materialu

Jediny okamzik, kdy muzeme
konirolovat a eliminovat
kontaminaci

« Prach / Jemné Cdastice (cyklon / filtr)

« Kovove primési (magnet)

 Statfickd elektrina

« Absorpce vihkosti

« Hadice odolné otéru

 Skladovdani = prvni misto mozné
kontaminace
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Cenftralni systém / lokalni

Centrdini systém

Vyhody:
 Zvyseni efektivity a Uspora prace
- Cistota a bezpeénost na pracovisti

« Sprava materidalu a

Matsui : Material Handling Key of Success




Cenftralni systém / lokalni

Centrdini systém

Nevyhody:
 Vysoké investi¢ni ndklady (CAPEX)

- Riziko jediného bodu selhani (Single
Point of Failure)

« Naro¢né;jsi cisténi pri zméné
materialu
- Opofiebeni abrazivnimi materialy

\'a 'y 4

- Nizsi flexibilita pfi st€hovani stroju
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Cenftralni systém / lokalni
Lokdlni reseni
Vyhody:

« Exiremni flexibilita a mobilita

- Eliminace "totdlniho vypadku"
(Redundance)

» Idedini pro ¢asté zmény materidlu TG | e —
a barev

w /s

* NizsSi pocatecni investice (CAPEX)

- Lepsi manipulace s abrazivnimi a
specialnimi materialy

Secondary Jway feeding

Customer's material bin for virgin

Matsui : Material Handling Key of Success




Cenftralni systém / lokalni
Lokdlni reseni

Nevyhody:
 Hluénost a tepelna zatéz

» Ndroky na udrzbu
« Material v ulickach

0 8] [} 3 - = i 1 ]
HJ6-i-63-50 JCT-10288 SHGL3-63-3/4

Customer's material bin for virgin
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Cenftralni systém / lokalni

Shrnuti

Situace Lokalni nasavace Centrdini systém

Velikost lisovny Mald az stfredni (do 10 strojd) Velkd (nad 10-15 strojo)

Dlouhé série, jeden typ

Typ vyroby Castée zmeny barev, male série materidlu
Materigl Abrazivni, citlivé na otér, Standardni granulaty (PP, PE, o e
y Hydroskopické (PA,PEEK,PC..) ABS)
ARV3E  MC-7000-38
Zavislost Stroje jsou na sobé nezdvislé Vypadek centrdly zastavi vie
Iljlﬁ—i —63—‘:5!0 II:JGH 02582:
Udriba Jednoduchd, zviddne sefizovac Vyzaduje odborny servis AN

Customer's material bin for virgin
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Clever anti static device
for plastic pellets in

material hoses

MOLD BREATHER
Innovative gas ejector
pin that that increases
mold ventilation by up
to 80%.

Recycles
methodically to
retain original

material properties

GOOLING + UARIO Elhjr’l_il
THERMAL HErES
Improves cooling @' )

 BPH
Intelligent design
that removes dust,

mixes thoroughly

Smart cut-off for
‘ prevention of matarial
residue in the hose

stz SIMULATION =

SYSTEM @ %idsE Reliable, consistent and  [#l¢ 'E’.‘:E

Makes water flow visible é" 25 P T -"";& o

g N p .:‘b_.‘{c accurate simulation E"'f-"* 7

without mfo hing the . v i = results for the part, tool * i‘;.,‘ﬁr

medium for easier mold 77l 2 eIt

maintenance E&ﬁ?‘ﬂ/ and process optimization [%]1:5 ‘
Excellent removal
of powder and

fines contamination -n
from pellets =

1 VISION S | ¢
f a ct or 4 LEADERS ey
COUNTLESS POSSIBILIT!ES SFeEd

in molding factories



V pripadé dalsich dotazu jsme vam k dispozici.

MAME PRO VAS RESENI.

Dekujeme za pozornost.

Pfrejeme vam hezky zbytek dne.

Pavel Faltejsek
Stanislav Odehnal

Matsui : Material Handling Key of Success
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